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Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG ist gestellt 

® Vorrichtung zum Kalibrieren extrudierter Profile 

® Vorrichtung zum Kalibrieren extrudierter Profile, wobei 
auf einem Tragerrahmen, der sich mit seiner Langsnch- 
tung in Extrustonsrichtung erstreckt, ein Paar von parallel 
in Langsrichtung angeordneten Kaltbnerorganen vorge- 
sehen ist, dadurch gekennzeichnet, daR an der der Extru- 
sionsvorrichtung zugewandten Querseite (2) des Trager- 
rahmens (1) zwei den Kalibrierorganen zugeordnete, ver- 
tikal klappbare und in horizontaler Position feststellbare 
Werkzeughalterungen (3) vorgesehen sind und daft Mittel 
zum translatorischen Verfahren quer zur Extrusionsrich- 
tung vorgesehen sind, um das eine oder andere Kalibrier- 
organ mit der Achse der Extrusionsvorrichtung in Flucht 
zu bringen. 
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BESCHREIBUNG 

Vorrichtung zum Kalibrieren extrudierter Profile 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Kalibrieren extrudierter Profile, wobei auf einem 
Tragerrahmen, der sich mit seiner LSngsrichtung in Extrusionsrichtung erstreckt, ein Paar von 
parallel in Langsrichtung angeordneten Kalibrierorganen vorgesehen ist. 

Mittels Extrusion kOnnen Profile mit ungleichmaBigem Querschnitt erhalten werden, z.Bsp. 
Fensterprofile oder Rolladenprofile. Wahrend der Abkiihlphase werden die aus dem 
Extrusionswerkzeug ausgetretenen Profile in der Regel durch ein Kalibrierorgan 
hindurchgefiihrt, urn den Querschnitt bis zum vollstSndigen Abkiihlen konstant zu halten. Das 
Kalibrierorgan ist ublicherweise auf einem Tragerrahmen befestigt, der auch die Funktion von 
Sammelleitungen fur die Zufuhr von Kuhlwasser und fur das Aufrechterhalten des Vakuums 
ubernimmt. Um das Kalibrierorgan an das Werkzeug anzuschlieBen, ist in der Regel eine 
Verschiebbarkeit in Extrusionsrichtung vorgesehen. 

Der Wechsel oder die Wartung des zu extrudierenden Profils stellt jeweils einen kritischen 
Augenblick im ProduktionsprozeB dar, denn hierfur miissen die Anschliisse der 
Kiihlwasserleitungen und Vakuumleitungen gelost, die Kalibriervorrichtung demontiert, eine 
andere Kalibriervorrichtung montiert und in Flucht gebracht werden sowie die 
Kiihlwasseranschltisse und Vakuumleitungen wieder verbunden werden. Dies erfordert eine 
betrachtliche Zeit, in der keine Produktion stattfinden kann. 

Um auf einfache und schnelle Weise einen derartigen Wechsel vorzunehmen, wird in der 
italienischen Patentanmeldung B098A000669 eine Vorrichtung zum Kalibrieren von Profilen 
in einem Kunststoffextruder vorgeschlagen, bei der ein quer zur Extrusionslangsrichtung 
verstellbarer Auflageboden vorhanden ist, auf dem nebeneinander ein Paar von 
Kalibrierorganen in Langsrichtung angeordnet ist. Hierdurch ist es moglich, schnell einen 
Wechsel der verwendeten Kalibriervorrichtung vorzunehmen. Das Kalibrierorgan, das nach 
dem Wechsel nicht mehr in Betrieb ist, kann anschlieBend demontiert werden. Allerdings muB 
das Werkzeug im vorgewSrmten Zustand zwischen der Extrusionsvorrichtung und dem 
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Kalibrierorgan mittels Hebemitteln angeordnet werden. 



Aus der EP 0 688 657 Al ist eine Dttsenwechselvorrichtung fiir eine Extrusionsmaschine 
bekannt, bei der eine Wechslervorrichtung vorgesehen ist, welche ein Tragerelement fiir 
zumindest zwei auswechselbare Formwerkzeuge und/oder Schneidwerkzeuge aufweist, das 
ira Bereich der Materialaustrittsoffhung relativ zur Extrusionspresse bewegbar angeordnet ist. 
Das Tragerelement ist kreisbogenformig ausgebildet und schwenkbar gelagert, wobei die 
Schwenkachse zur Ebene der Materialaustrittsoffhung versetzt und im wesentlichen zu dieser 
senkrecht angeordnet ist. Dieses Tragerelement ist zwischen dem Tragerrahmen und dem 
Werkzeug angeordnet und relativ kostspielig. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine kostengunstige Lpsiuig fiir einen schnellen Wechsel der 
Kalibriervorrichtung zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemall dadurch gelc3st, daB an der der Extrusionsvorrichtung 
zugewandten Querseite des Tragerrahmens zwei den Kalibrierorganen zugeordnete, vertikal 
klappbare und in horizontaler Position feststellbare Werkzeughalterungen vorgesehen sind 
und daB Mittel zum translatorischen Verfahren quer zur Extrusionsrichtung vorgesehen sind, 
urn das eine oder andere Kalibrierorgan mit der Achse des Extrusionswerkzeuges in Flucht zu 
bringen. 

Hierdurch wird es mSglich, wahrend des Extrudierens mit einem Kalibrierorgan auf der 
anderen Werkzeughalterung das Werkzeug aufeubauen und vorzuwarmen sowie das 
Kalibrierorgan vorzubereiten. Beim Wechsel der Kalibrierung wird dann das bisher genutzte 
Werkzeug mit der Werkzeughalterung nach unten geklappt und das Werkzeug sowie das 
dahinter angeordnete Kalibrierorgan mit der Extrusionsvorrichtung in Flucht gebracht, was 
nur wenige Minuten beansprucht. 



Eine Ausbildung der Erfindung besteht darin, dai3 der Tr&gerrahmen quer zur 
Extrusionsrichtung verfahrbar ist. 
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Es ist zweckmaBig, dafi im Bereich der Werkzeughalterungen Mittel zum Vorwarmen des 
Werkzeuges vorgesehen sind. 

Es liegt im Rahmen der Erfindung, daB zum Feststellen der Werkzeughalterungen in 
horizontaler Position am Tragerrahmen Arretierstangen zum Einschieben in Bohrungen der 
Werkzeughalterungen vorgesehen sind. 

Die Vorteile der Erfindung bestehen im wesentlichen darin, daB durch das Wegklappen der 
Werkzeughalterung mit dem darauf angeordneten Werkzeug eine platzsparende, das in Flucht 
bringen von Extrusionsvorrichtung einerseits und Werkzeug und Kalibrierorgan andererseits 
erleichternde Vorrichtung geschafFen wird. 

Im folgenden wird ein .Ausfuhnmgsbeispiel der Erfindung anhand von Zeichnungen erlautert. 
Es zeigen 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung der erfindungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 2 eine Ansicht der Querseite der erfindungsgem&Ben Vorrichtung, 

Fig. 3 eine Ansicht der L&igsseite der erfindungsgem&Ben Vorrichtung und 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die erfindungsgemafle Vorrichtung. 

Wie in den Fig. 1 bis 4 dargestellt, besteht die erfindungsgemafle Vorrichtung aus einem 
Tragerrahmen 1, der sich mit seiner Langsrichtung in Extrusionslangsrichtung erstreckt, und 
auf dem ein Paar von parallel in Langsrichtung angeordneten Kalibrierorganen (nicht 
dargestellt) angeordnet werden kann. 

An dem der Extrusionsvorrichtung zugewandten Querseite 2 des Tragerrahmens 1 sind zwei 
Werkzeughalterungen 3 vorgesehen, auf denen Extrusionswerkzeuge (nicht dargestellt) 
befestigt werden kfcnnen. 
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Die Werkzeughalterungen 3 sind in vertikaler Richtung schwenkbar und in horizoritaler 
Stellung feststellbar, wobei letzteres beispielsweise tiber an dem Tragerrahmen 1 gehaltene 
Arretierstangen 4 erfolgen kann, die in Bohrungen 5 der Werkzeughalterungen 3 
eingeschoben werden konnen, erreicht werden kann. 

Der Tragerrahmen 1 ist uber geeignete Mittel, beispielsweise einen Elektromotor und einen 
Zahnstangenantrieb zumindest quer zur Extrusionsvonichtung verfahrbar, moglichst auch in 
Extmsionsl&ngsrichtung. 

Urn das Vorwarmen des auf der Werkzeughalterung 3 vorgehaltenen Werkzeuges zu 
ermoglichen, sind Mittel zum Vorwarmen des Werkzeuges vorgesehen, die z.B. als 
Manschetten mit Heizwendel ausgebildet sein konnen. 

Auf diese Weise kann wahrend des Uber ein Werkzeug und das nachgeordnete Kalibrierorgan 
erfolgenden Extrudierens ein anderes Werkzeug auf der zweiten Werkzeughalterung 3 
vorgewarmt und diesem ein Kalibrierorgan nachgeschaltet werden, so daB bei einein Wechsel 
der Kalibrierung nur noch das bisherige Werkzeug nach unten geklappt und der Tragerrahmen 
1 quer zur Extrusionslangsrichtung verfahren werden mulJ, um sofort Uber das neue, 
vorgewarmte Werkzeug weiterextrudieren zu kCnnen. 
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schutzansprCche 



1 . Vorrichtung zum Kalibrieren extrudierter Profile, wobei auf einem Tr&gerrahmen, der sich 
mit seiner L&ngsrichtung in Extrusionsrichtung erstreckt, ein Paar von parallel in 
Langsrichtung angeordneten Kalibrierorganen vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, 
dafl an der der Extrusionsvorrichtung zugewandten Querseite (2) des Tragerrahmens (1) 
zwei den Kalibrierorganen zugeordnete, vertikal klappbare und in horizontaler Position 
feststellbare Werkzeughalterungen (3) vorgesehen sind und daB Mittel zum 
translatorischen Verfahren quer zur Extrusionsrichtung vorgesehen sind, um das eine oder 
andere Kalibrierorgan mit der Achse der Extrusionsvorrichtung in Flucht zu bringen. 

2. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Tr&gerrahmen (1) 
quer zur Extrusionsrichtung verfahrbar ist. 

3. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der 
Werkzeughalterungen (3) Mittel zum VorwSrmen des Werkzeuges vorgesehen sind. 
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4. Vorrichtung gemMfi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zum Feststellen der 
Werkzeughalterungen (3) in horizontaler Position am TrSgerrahmen Arretierstangen (4) 
zum Einschieben in Bohrungen (5) der Werkzeughalterungen (3) vorgesehen sind. 



